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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonywaniem warstwy wigzacej i wyrdwnawczej z betonu asfaltowego w ramach zadania pn.:
»Przebudowa drogi powiatowej nr 4093P Smogorzewo-Piaski”. Kategoria ruchu KR-2

1.2. ZaKkres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt przy wykonywaniu warstwy wigzacej z betonu
asfaltowego (wg PN-S-96025:2000) 0/12,8 mm i obejmuja:

- ulozZenie warstwy wigzgcej grubosci 4cm i 7cm

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypeliacza mineralnego o okreslonym skladzie i
uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig ilo$cig asfaltu lub polimeroasfaltu,
wytworzona na goraco, w okreslony sposob, spetniajgca okre§lone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfaltowa ulozona i zageszczona.

1.4.4. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktora poprawia adhezje asfaltu do materiatow
mineralnych oraz zwigksza odporno$¢ blonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanie woda; moze by¢
dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.5. Podloze pod warstwe asfaltowa - powierzchnia przygotowana do ulozenia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowe;.

1.4.6. Asfalt uplynniony - asfalt drogowy uplynniony lotnymi rozpuszczalnikami.
1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.4.8. Proba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej wlasciwosci sa
zgodne z receptg laboratoryjna.

1.4.9. Odcinek probny — odcinek warstwy nawierzchni (o diugosci co najmniej 50 m) wykonany w warunkach
zblizonych do warunkow budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzetu i uzyskiwanych parametrow technicznych robot.

1.4.10. Kategoria ruchu (KR) — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych (100 kN)
na obliczeniowy pas ruchu na dobg.

1.4.11. Syntetyczna siatka zbrojeniowa na podkladzie z widkniny (kompozyt) — ptaski polipropylenowy wyrdb
syntetyczny o sztywnych weztach, powstaly w wyniku rozciagania w odpowiednio podwyzszonej temperaturze
perforowanego pasma polipropylenu, zespolony termicznie z wiokning iglowana.

1.4.12. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST
D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
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2. MATERIALY

Uwaga: przy wytwarzaniu mieszanki mineralno-bitumicznej w wigcej niz jednej wytworni materiaty do jej wytworzenia
musza pochodzi¢ z tego samego zrdodia.

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST D-M-00.00.00
»Wymagania ogélne”.

2.2. Lepiszcze

Do produkcji betonu asfaltowego na warstwe wiazacg nalezy stosowaé asfalt drogowy 50/70 spelniajacy wymagania
okreslone w PN-EN-12591:2002 z dostosowaniem do warunkéw polskich.

Wymagania dla asfaltu drogowego 50/70 wg PN-EN-12591:2002 z dostosowaniem do warunkow polskich.

Lp. Wiasciwosci Metoda badan Wymaganie
! 2 3 4
L. Penetracja w 25 °C 0,1 mm PN-EN 1426 50+70
2 Temperatura migknienia °C PN-EN 1427 46 + 54
3 Temperatura zaptonu, nie mniej niz °C PN-EN 22592 230
4 Zaw. sktad. rozpuszczalnych, nie mniej niz % m/m PN-EN 12592 99
> Zmiana masy po starzeniu, nie wigcej niz % m/m PN-EN 12607-1 0,5
6 Pozostata penetracja po starzeniu, nie mniej niz % PN-EN 1426 50
7 Temp. migknienia po starzeniu, nie mniej niz °C PN-EN 1427 48
8. Zawartos¢ parafiny, nie wigcej niz % PN-EN 12606-1 2,2
9 Wzrost temp. migknienia po starzeniu, nie wigcej niz °C PN-EN 1427 9
10. Temperatura famliwosci °C PN-EN 12593 -8

2.2.1. Dostawy asfaltu

Rodzaj lepiszcza i jego pochodzenie oraz uzgodnienie z dostawca (producentem) zasady jako$ciowego odbioru
lepiszczy, powinny by¢ akceptowane przez Inzyniera.

Zabrania si¢ stosowania do tego samego asortymentu robot, lepiszczy pochodzacych od réznych producentéw. Zmiana
dostawcy (producenta) lepiszcza w trakcie trwania robdt, wymaga zgody Inzyniera oraz sprawdzenia receptury na
mieszanke mineralno bitumiczna.

Wielkos$¢ i czestotliwos¢ dostaw powinna gwarantowac cigglos¢ produkcji.

2.2.2. Transport i przechowywanie lepiszczy

Lepiszcza nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodowych izolowanych i
zaopatrzonych w urzadzenia grzewcze i zawory spustowe.

Transport lepiszczy na zimno, powinien odbywac¢ si¢ w cysternach samochodowych. Dopuszcza si¢ stosowanie beczek
lub innych pojemnikéw stalowych.

Lepiszcza nalezy przechowywa¢ w zbiornikach stalowych, wyposazonych w urzadzenia grzewcze i zabezpieczonych
przed dostgpem wody i zanieczyszczeniem.
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Dopuszcza si¢ magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanych lub betonowych, przy spetnieniu tych samych
warunkow.

Ogolna objetos¢ zbiornikoéw, powinna umozliwia¢ magazynowanie lepiszcza potrzebnego dla 15 dniowej produkcji
otaczarki.

Warunki przechowywania nie mogg powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenie jego jakoSci.

Zabrania si¢ podgrzewania zbiornikéw na lepiszcze, bezposrednio ptomieniem.

2.3. Wypehiacz

Nalezy stosowaé wypelniacz dla wypetniacza podstawowego i zastgpczego.
Nalezy stosowac wypelniacz podstawowy produkowany ze skal wapiennych drobnoziarnistych lub bezpostaciowych ze
starych formacji geologicznych. Zawarto$¢ weglanu wapnia (CaCO;) w skatach powinna by¢ nie mniejsza niz 90%.
Wymagania dla wypetniacza podstawowego (maczki wapiennej) i pytow z odpylania podano w INSTRUKCIJI pt.
»Wymagania wobec wypelniacza do drogowych i lotniskowych mieszanek mineralno-asfaltowych” wydanej przez
IBDiM Warszawa 2001 r.
Przechowywanie wypelniacza powinno by¢ zgodne z PN-S-96504:1961 [9].

Tablica 2. Wymagania dla wypeliacza wapiennego i pytéw z odpylania.

Wymagania
L . wobec
Lp. Whasciwoscei Jednostki Maczki
wapiennej
1. Uziarnienie przez oczko # sita:
- 2,0 mm 100
- 0,300 mm % 100
- 0,180 mm (m/m) 100
- 0,150 mm >95
- 0,075 mm > 85
2. Wilgotnos¢ v <10
(m/m) ’
V)
3. Zawarto$¢ czesci rozpuszezalnych w wodzie (mfm) <1,8
4. Zawarto$¢ mineralow ilastych oznaczonych metoda ) <08
bigkitu metylowego, wskaznik -
5. Wiasnosci usztywniajace asfalt D 50/70 metodg PiK °C <20

Do warstwy wiazacej i Scieralnej zabrania si¢ stosowania pytéw z odpylania.

2.3.1. Wymagania dla wypehiacza

Przewiduje si¢ uzycie wylacznie wypetniacza wapiennego.

Wypelniacz powinien spetniac nastgpujace wymagania:

- zawarto$¢ ziaren mniejszych od 0.3 mm 100%,

- zawarto$¢ ziaren mniejszych od 0.075 mm > 80%,

- wilgotnos¢ < 1.0%,

- zawarto$¢ weglanu wapnia nie mniej niz 90%.

2.3.2. Dostawy wypelniacza

Zasady dostaw i badan jakosciowych jak w p. 2.4.3.

2.3.3. Transport i przechowywanie wypelniacza

Transport 1 przechowywanie wypelniacza, musza odbywac si¢ w sposéb chroniacy go przed zawilgoceniem, zbrylaniem
1 zanieczyszczeniem.

Przewiduje si¢ transport wypehiacza luzem w cysternach przystosowanych do przewozu materiatow sypkich i jego

przechowywania w silosach stalowych. Objetos¢ silosow, powinna umozliwi¢ jednoczesne przechowywanie
wypelniacza dla 15 dniowej produkcji mieszanki mineralno bitumiczne;.

4
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2.4. Kruszywo

W zaleznos$ci od kategorii ruchu i warstwy nalezy stosowac kruszywa podane w tablicy 1 .

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac¢ si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.
Stosowane kruszywa musza spelnia¢ wymagania zawarte w niniejszej ST.
Nie dopuszcza si¢ stosowanie kruszywa wapiennego.

Tablica 1. Wymagania wobec materialow do warstwy wigzacej, wyrownawczej
i wzmacniajacej z betonu asfaltowego

) ) Wymagania wobec materiatow w
Lp. Rodzaj materiatu zaleznosci od kategorii ruchu
nr normy KR 11ubKR 2 KR3doKR 6

1 [Kruszywo tamane granulowane wg PN-B-
11112:1996 [2], PN-B-11115:1998 [4]

a) z surowca skalnego kL I 1I; gat.1,2 | kL. I, IIV; gat.1, 2
b) z surowca sztucznego (zuzle
pomiedziowe i stalownicze) Jw. kl. I; gat. 1
2 | Kruszywo tamane zwykte
wg PN-B-11112:1996 [2] kL. 1, II; gat.1, 2 -
3 | Zwir i mieszanka
wg PN-B-11111:1996 [1] kl. I, 1T -

4 |Grys 1 zwir kruszony z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego wg| Kkl L II; gat.1, 2 kl. 1, 11V gat.1, 2
WT/MK-CZDP 84 [15]

Piasek wg PN-B-11113:1996 [3] gat. 1,2 -
Wypehiacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961[9] podstawowy, podstawowy
zastepczy -
b) innego pochodzenia pyty z odpylania, -
wg orzeczenia laboratoryjnego popioty lotne -
7 | Asfalt drogowy
wg PN-C-96170:1965 [6] D 50,D 70 D 50
8 | Polimeroasfalt drogowy DE30 A,B,C
wg TWT PAD-97 [13] - DES0 A,B,C,

DP30,DP80

1) tylko pod wzgledem Scieralnosci w bebnie kulowym, inne cechy jak dla kl. I; gat. 1

Dla kategorii ruchu KR 1 lub KR 2 dopuszcza si¢ stosowanie wypetniacza innego pochodzenia, np. pyly z odpylania,
popioty lotne z wegla kamiennego, na podstawie orzeczenia laboratoryjnego i za zgoda Inzyniera.
Tablica 2. Wymagania dla grysu

2.4.1. Dostawy kruszywa

Wykonaweca jest zobowigzany do prowadzenia iloSciowego i jakosciowego odbioru dostaw oraz wykonywania zgodnie
z ustalona z PZJ czgstotliwoscig laboratoryjnych badan kontrolnych. Wyniki tych badan, nalezy przekazywaé w
okreslonym trybie Inzynierowi. Pochodzenie materiatu i jego jakosé¢, powinny byé wcze$niej zaaprobowane przez
Kierownika Projektu.

Poszczegdlne asortymenty kruszyw powinny pochodzi¢ z jednego zrodta.

Wielkos$¢ i czgstotliwos¢ dostaw, powinny zapewniaé zgromadzenie na skltadowiskach odpowiednich zapasow a
mianowicie:

- 50% potrzebnych materialow na realizacje zadania, przed rozpoczgciem robot,

- zapasow wystarczajacych na 15 dniowa produkcje w trakcie robot.

Transport i sktadowanie kruszywa powinny odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

Na sktadowiskach powinny by¢ wyznaczone drogi o parametrach zapewniajacych swobodny przejazd tadowarek i
srodkow transportu. Kruszywo nalezy skladowac oddzielnie wedtug przewidzianych w recepturach asortymentow i
frakcji oraz w zasiekach, uniemozliwiajacych wymieszanie si¢ sgsiednich pryzm.
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Zaleca sig, aby frakcje drobne, ponizej 4 mm byty chronione przed opadami - plandekami lub przez zadaszenie.
Podtoze sktadowiska musi by¢ rowne, utwardzone i dobrze odwodnione.

2.5. Asfalt uplynniony
Nalezy stosowac¢ asfalt uptynniony spetniajacy wymagania okreslone w PN-C-96173:1974 [7].
2.6. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowac drogowe kationowe emulsje asfaltowe spelniajace wymagania okreslone w WT.EmA-99 [14].

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.
3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykazaé si¢
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
— wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciagtlym do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,
— ukladarek do ukltadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego,
— skraplarek,
— walcow lekkich, $rednich i cigzkich ,
— walcow stalowych gladkich ,
— walcow ogumionych,
— szczotek mechanicznych lub/i innych urzadzen czyszczacych,
— samochoddéw samowytadowczych z przykryciem lub termosow.

3.3. Sprze¢t do wykonania wzmocnienia warstwy wiazacej geosiatka

Do wykonania robo6t zwigzanych ze wzmocnieniem polaczenia starej i nowej nawierzchni powinien by¢ stosowany
sprze¢t zaakceptowany przez Inzyniera. Nalezy stosowac:

- skrapiark¢ do wykonania skropienia emulsjg asfaltows,
- sztywne szczotki,

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
4.2. Transport materialow

4.2.1. Asfalt
Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991 [5].
Transport asfaltow drogowych moze odbywac¢ si¢ w:

— cysternach kolejowych,

— cysternach samochodowych,

— bebnach blaszanych,

lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanych przez Inzyniera.

4.2.2. Wypehiacz

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatdéw sypkich,
umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny.

Wypehiacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w sposdb zabezpieczony przed
zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.
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4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowyladowczymi z przykryciem w czasie
transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym spetnieniem
warunku zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca si¢ stosowanie samochodoéw termosow z podwdjnymi $cianami skrzyni wyposazonej w system
ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robédt
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Produkcja mieszanki moze zosta¢ rozpoczeta na wniosek Wykonawcy po wyrazeniu zgody przez

Inzyniera. Wykonawca zobowigzany jest do opracowania harmonogramu pracy otaczarki, zapewniajacego cigglos$¢
produkcji i uktadania mieszanki. Wykonawca opracuje recepte laboratoryjna, a nastepnie przedstawi ja do akceptacji
Inzynierowi wraz ze wszystkimi materialami w terminie nie krotszym niz 2 tygodnie przed rozpoczeciem robot.

Roboty moga by¢ rozpoczgte po zaakceptowaniu recepty przez Inzyniera.

Inzynier moze zazada¢ wykonania badah wszystkich materiatow uzytych do przygotowania recepty. Badania
sprawdzajace wykonane na zlecenie i koszt Inzyniera nie maja wplywu na termin wykonania odcinka probnego.

Bez waznej, zatwierdzonej recepty laboratoryjnej Wykonawca nie moze rozpocza¢ produkc;ji.

Wykonawca ponosi catg odpowiedzialno$¢ za jakos¢ produkcji.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:
— doborze sktadnikéw mieszanki mineralnej,
— doborze optymalne;j iloSci asfaltu,
— okresleniu jej wlasciwos$ci i porownaniu wynikdéw z zalozeniami projektowymi.
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ si¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez
krzywe graniczne.

5.2.2. Warstwa wigzaca z betonu asfaltowego

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy wiazacej z betonu asfaltowego
oraz orientacyjne zawartosci asfaltu podano w tablicy 5.

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy wiazace] z betonu asfaltowego
przedstawiono na rysunku 1. Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek
wykonanych wg metody Marshalla; probki powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 6 Ip. od 1 do 5.

Wykonana warstwa wiazaca z betonu asfaltowego powinna spelnia¢ wymagania podane w tablicy 6 Ip. od 6 do 9.

Tablica 5. Rzgdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek do warstwy wiazacej z betonu asfaltowego oraz
orientacyjne zawartosci asfaltu

Tablica 5. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek do warstwy wiazacej, wyrdbwnawczej i wzmacniajacej z
betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawartosci asfaltu

Rzgdne krzywych granicznych uziarnienia MM w zalezno$ci od
kategorii ruchu
Wymiar oczek sit KR 1lub KR 2 | KR 3 do KR 6
#, mm Mieszanka mineralna, mm
ed-0- od-6- od 0 od 0 od0 |od0do 16"
do26 do16 do 12,8 do 25 do 20
Przechodzi przez: 166 166 100 106 166 106
31,5 87160 | 88+166 85+100 84100 | 87106 87166
25,0 75166 | 78+166 | 70+100 75166 | 77106 77166
20,0 65+93 67+92 6284 6890 66+90 67+89
16,0 57+86 6086 55+76 62+83 568t 60+83
12,8 52+84 53+86 45+65 55+74 5075 5473
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9,6 4776 4269 35+55 45+67 4260
8,0 40+67 30+54 (45+65) 36+55 30+45
6,3 30+55 | 4670 25+45 25+44+ 55+760)
4,0 4570y | 26+46 18+38 ©B9+75y 26+33
2,0 2040 1428 15+35 +6+36 1325
zawarto$¢ 1B+30 Ha24 11+28 9+22 10+2+
ziarn > 2,0 mm 10+25 8+17 9+25 7195 F++6
0,85 6+17 F+35 3+9 EERkS et
0,42 S5 | A S+bd Sk
0,30 327 47
0,18
0,15
0,075
Orientacyjna 43458 | 43458 4,5+6,0 4-0+55 4358
zawarto$¢ asfaltu w
MMA, % m/m
1) Tylko do warstwy wyréwnawczej
NR ASTHM IO 103 an 50 40 20 10
g o ] ' 1]
£ S R s s N e, .I
i) - 10
S i
80 / t 20
i, 0 I ; 30
E &0 -"'-,J ap &
E =11 f_.. s - E
E 40 J"'"H‘ // &0 %
E - T e 8
30 v — m T
0 / 3 - L] -_:J-‘;)‘. _ _ _ B0
?;‘._- = e o [
10 _,...--"'"'. a0
—
1] 100
0,075 Q45 0,18 0,3 042 0,85 z 16 25 381
128 20

Wymiary oczek sit kwadratowych, mm

Rys. 2. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej BA od 0 do 12,8 mm do warstwy wigzacej nawierzchni
drogi o obcigzeniu ruchem od KR1 do KR2

Tablica 6. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych do warstwy wiazacej z betonu asfaltowego

Tablica 4. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych i warstwy wigzacej, wyréwnawczej oraz

wzmacniajacej z betonu asfaltowego
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Wymagania wobec MMA, warstwy
Lp. Whaiciwoii { wemacniajaee) w zalezmosei od
kategorii ruchu
KR1 lub KR2| odKR3 do KR 6
1 | Modut sztywno$ci pelzania ’, MPa nie wymaga sie >16,0 (=22)
2 | Stabilno$¢ probek wg metody Marshalla w
temperaturze 60° C, zageszczonych 2x75 >8,0 (=6,0) >11,0
uderzen ubijaka, kN
3 | Odksztatcenie probek jw., mm 0d 2,0 do 5,0 od 1,5do 4,0
4 | Wolna przestrzen w probkach jw., %(v/v) od 4,0 do 8,0 od 4,0 do 8,0
Wypoelmeme wolnej przestrzeni w probkach 0d 65.0 do 80,0 <75.0
jw., %
6 [ Grubos¢ warstwy w cm z MMA o uziarnieniu:
od 0 mm do 12,8 mm od 3,5do 5,0
od 0 mm do 16,0 mm 0d 4,0 do 6,0 od 4,0do 6,0
od 0 mm do 20,0 mm 0od 6,0 do 8,0 od 6,0 do 8,0
od 0 mm do 25,0 mm - od 7,0 do 10,0
7 | Wskaznik zageszczenia warstwy, % > 98,0 > 98,0
8 | Wolna przestrzen w warstwie, % (v/v) 0d 4,5 do 9,0 0d 4,5do 9,0

- oznaczony wg wytycznych IBDiM, Informacje, instrukcje - zeszyt nr 48 [16],dotyczy
tylko fazy projektowania sktadu MMA
- dla warstwy wyrdéwnawczej
- specjalne warunki, obcigzenie ruchem powolnym, stacjonarnym, skanalizowanym,

itp.

Badanie koleinowania w matym koleinomierzu wg BS 598: Part 110:1998 opisane jest w KWRNPP-2001 (Procedura
10, Zalacznik C)

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa produkuje si¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub cigglym zapewniajacej
prawidtowe dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury skladnikéw i gotowe;j
mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Dozowanie sktadnikow, w tym takze wstgpne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z recepta.
Dopuszcza si¢ dozowanie objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zaleznos$ci od temperatury.
Dla kategorii ruchu od KRS do KR6 dozowanie sktadnikéw powinno by¢ sterowane elektronicznie.

Tolerancje dozowania skladnikow moga wynosi¢: jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie
przeptywomierza, lecz nie wigeej niz * 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Jezeli jest przewidziane dodanie srodka adhezyjnego, to powinien on by¢ dozowany do asfaltu w sposob i w
ilosciach okreslonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z ukladem termostatowania, zapewniajagcym
utrzymanie statej temperatury z tolerancja = 5° C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wynosic:

- dla D35/50: 145-165°C

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypehiacza uzyskala
wiasciwg temperature. Maksymalna temperatura gorgcego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30° C od
maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosic:

- dla D35/50: 140-170° C

5.4. Przygotowanie podloza

Podloze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i rowne. Powierzchnia
podloza powinna by¢ sucha i czysta.
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Nierdwnosci podtoza pod warstwy asfaltowe nie powinny by¢ wieksze od podanych w tablicy 7.

Tablica 7. Maksymalne nierdwno$ci podtoza pod warstwy asfaltowe, mm

Lp. Drogi i place Podloze pod warstwe
$cieralng wigzgcg i wzmacniajaca

1 | Drogi klasy A, Si GP

Drogi klasy GiZ 12

3 | Drogi klasy L i D oraz place i parkingi

W przypadku gdy nieréwnosci podioza sa wigksze od podanych w tablicy 7, podtoze nalezy wyréwnac¢ poprzez
frezowanie lub ulozenie warstwy wyréwnawczej.

Przed roztozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podtoze nalezy skropi¢ emulsja asfaltowa lub
asfaltem uptynnionym w ilo$ci ustalonej w ST. Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emuls;ji lub uptynniacza
podano w tablicy 8.

Powierzchnie czotowe kraweznikéw, wlazéw, wpustow itp. urzadzen powinny by¢ pokryte asfaltem lub
materiatem uszczelniajacym okreslonym w ST i zaakceptowanym przez Inzyniera.

Tablica 8. Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub uplynniacza z asfaltu uptynnionego

Podloze do wykonania warstwy llos¢ asfgltu po odpa.rowamu wody
Lp. z mieszanki betonu asfaltowego 7 emulsji lub uptynniacza z asfaltu
uptynnionego, kg/m?
Podtoze pod warstwe asfaltowa
1 | Podbudowa/nawierzchnia thuczniowa 0d 0,7do 1,0
2 Podbudf)wa. z kruszywa stabilizowanego 0d 0,5 do 0,7
mechanicznie
3 Podbgdowa z chudego betonu lub gruntu 0d 0.3 do 0.5
stabilizowanego cementem
4 Naw.1erzchn.1a asfaltowa o chropowatej 0d 0.2 do 0.5
powierzchni

5.5. Polaczenie miedzywarstwowe

Kazda ulozona warstwg nalezy skropi¢ emulsja asfaltowa lub asfaltem uptynnionym przed ulozeniem
nastepnej, w celu zapewnienia odpowiedniego potaczenia migdzywarstwowego, w ilosci ustalonej w ST.
Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub uptynniacza podano w tablicy 9.

Tablica 9. Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub uplynniacza z asfaltu uptynnionego

Mos¢ asfaltu po odparowaniu wody z emulsji

Lp. Potaczenie nowych warstw lub uptynniacza z asfaltu uptynnionego
kg/m’
1 | Podbudowa asfaltowa
2 | Asfaltowa warstwa wyré6wnawcza lub 0d 0,3 do 0,5
wzmacniajaca
3 | Asfaltowa warstwa wigzaca 0od 0,1 do 0,3

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody lub
ulotnienie uptynniacza; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmniej:

— 8h przy ilosci powyzej 1,0 kg/m* emulsji lub asfaltu uptynnionego,
— 2h przyilosci od 0,5 do 1,0 kg/m? emulsji lub asfaltu uptynnionego,
— 0,5 hprzy ilosci od 0,2 do 0,5 kg/m? emulsji lub asfaltu uptynnionego.
Wymaganie nie dotyczy skropienia rampg otaczarki.
5.6. Warunki przystapienia do robot

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza od
+5° C dla wykonywanej warstwy grubosci > 8 cm i + 10° C dla wykonywanej warstwy grubosci < 8 cm. Nie dopuszcza
si¢ uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu, podczas opadéw atmosferycznych oraz silnego
wiatru (V> 16 m/s).

Uktadanie betonu asfaltowego w innych warunkach moze dobywac si¢ jedynie za zgoda Inzyniera.

10
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Przed przystapieniem do uktadania Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia szkicu zgodnego z PZJ,
pokazujacego sposob ukladania warstwy, dzienna dziatk¢ robocza. Wykonawca zobowigzany jest do opracowania
sposobu organizacji ruchu drogowego, oznakowania odcinka robdt i ponosi odpowiedzialnos$¢ za bezpieczenstwo ruchu
na drodze.

5.7. Zaro6b probny

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych jest zobowigzany do
przeprowadzenia w obecnosci Inzyniera kontrolnej produkc;ji.

Sprawdzenie zawartosci asfaltu w mieszance okresla si¢ wykonujac ekstrakcje.

Tolerancje zawartosci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu zaprojektowanego podano
w tablicy 10.

Tablica 10. Tolerancje zawartosci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu zaprojektowanego
przy badaniu pojedynczej probki metoda ekstrakcji, % m/m

Tablica 10. Tolerancje zawarto$ci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu
zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej probki metoda ekstrakeji, % m/m

Lp.| Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej Mieszanki mineralno-asfaltowe do
nawierzchni drog o kategorii ruchu
KR1lubKR2 | KR3dokR6

1 [Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # mm: +5,0 +4:6
31,5; 25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0;
2,0
2 [Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # mm: 5 g
0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 £30 7
3 [Ziarna przechodzace przez sito o + s
loczkach #0,075mm £20 o
4 |Asfalt 0,5 —+03

5.8. Odcinek prébny

Jezeli w ST przewidziano konieczno$§¢ wykonania odcinka probnego, to co najmniej na 3 dni przed
rozpoczgciem robot, Wykonawca wykona odcinek probny w celu:
— stwierdzenia czy uzyty sprzgt jest wlasciwy,
— okre$lenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej do uzyskania

wymaganej w dokumentacji projektowej grubosci warstwy,

— okreslenia potrzebnej ilo$ci przejs¢ walcow dla uzyskania prawidlowego zaggszczenia warstwy.

Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materialow oraz sprzetu, jakie beda stosowane do wykonania
warstwy nawierzchni.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu odcinka probnego
przez Inzyniera.

5.9. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarkg wyposazong w uktad z automatycznym
sterowaniem grubo$ci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokumentacja projektowa.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki podanej
w punkcie 5.3.

Zaggszczanie mieszanki powinno odbywac si¢ bezzwlocznie zgodnie ze schematem przejs¢ walca ustalonym na
odcinku prébnym.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna wynosic¢ nie mniej niz:

- dla D50/70: 125°C

Zaggszczanie nalezy rozpoczaé od krawedzi nawierzchni ku osi. Wskaznik zaggszczenia utozonej warstwy powinien
by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w tablicach 4 1 6.
Zacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle Iub prostopadle do osi drogi.
Ztacza w konstrukcji wiclowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Zgcza powinny
by¢ calkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

11
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Zkacze robocze powinno by¢ réwno obcigte i powierzchnia obcigtej krawedzi powinna by¢ posmarowana asfaltem lub
oklejona samoprzylepng tasma asfaltowo-kauczukowa. Sposoéb wykonywania zlacz roboczych powinien byé
zaakceptowany przez Inzyniera.

5.10. Warunki wbudowania dla geosiatki jako wzmocnienie warstwy wiazacej

Podtoze, na ktorym ma by¢ utozony kompozyt, musi by¢ suche, czyste i rowne. Na przygotowanym podiozu nalezy
wykonaé skropienie emulsjg asfaltowa. Nalezy stosowaé szybko lub $redniorozpadowsg emulsje o duzej zawartosci
asfaltu. Ilo$¢ emulsji powinna by¢ tak dobrana, aby po jej rozpadzie i odparowaniu wody uzyskac okoto 1,0 litra asfaltu
na 1 m? podloza. Uzyta ilo$¢ emulsji musi zapewni¢ catkowite przytwierdzenie siatki do warstwy nizej lezacej. Zaleca
si¢ stosowanie emulsji K1-70 zgodnie z ,,Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99” IBDiM, Warszawa 1994. Do
skropienia mozna réwniez zastosowa¢ miekki asfalt w iloéci ok. 1,0 litra na 1 m? powierzchni, o temperaturze
wbudowania 150+160°C. Powierzchnia skropiona emulsjg powinna by¢ o 100 mm szersza z kazdej strony niz szeroko$¢
uktadnego pasma kompozytu.

Nalezy przestrzega¢ ogolnych zasad wykonania skropienia, obowigzujacych przy wykonywaniu potaczenia
miedzywarstwowego, zwracajac szczegdlng uwage na rownomierno$¢ pokrycia powierzchni emulsjg. Nalezy unikaé
nadmiernej ilosci skropienia asfaltem, gdyz moze to spowodowaé zawyzenie zawartosci asfaltu w mieszance mineralno-
asfaltowej, uktadanej na kompozycie.

Kompozyt zabezpieczajacy potaczenia podtuzne pomiedzy stara i nowa nawierzchnig nalezy uktada¢ w pasmach o
szerokosci 1,9m, uktadane réwnomiernie wzdtuz potaczenia. Bezposrednio po skropieniu emulsja, przed jej rozpadem,
nalezy roztozy¢ warstwe kompozytu, widkning do dotu, aby nastgpita natychmiastowa i maksymalna absorpcja asfaltu
przez wldkning. kompozyt nalezy lekko naciggna¢ w celu uniknigcia tworzenia si¢ fatld i nierowno$ci. Wszelkie
nierownosci 1 fatdy powinny by¢ usuni¢te poprzez energiczne szczotkowanie w czasie rozwijania kompozytu. Wigksze
faldy i zagigcia powinny by¢ przecigte i potaczone na zaklad zgodnie z kierunkiem uktadania nawierzchni.

Kompozyt powinien maksymalnie przylega¢ do podtoza. W prawidlowo roztozonym materiale widknina powinna
nabra¢ ciemniejszej barwy po rozpadzie emulsji i zaabsorbowaniu asfaltu.

W migjscu taczenia pasm kompozytu nalezy wykonaé zaktad o szerokosci dwdch oczek, tzn. okoto 120 - 150 mm.
Zaktad nie powinien by¢ wigkszy — w przypadku, gdyby z szerokos$ci rolek siatki i szeroko$ci jezdni wynikata wigksza
szerokos$¢ zakladu, nalezy docia¢ rolke materialu do odpowiedniej szerokosci. Przed wykonaniem zaktadu ta czes$¢
powierzchni dolnej siatki, na ktorej bedzie ona przykryta drugim pasmem powinna by¢ dodatkowo skropiona emulsja
tak, aby uzyskac ilo$¢ okoto 0,5 litra bitumu na metr kwadratowy. Po utozeniu przyleglego pasma siatki strefa zaktadu
musi by¢ recznie docisnigta z zastosowaniem sztywnej szczotki, tak, aby obie warstwy siatki doktadnie do siebie
przylegaty i nie pozostaly pomiedzy nimi wolne przestrzenie. Nalezy przestrzega¢ zasady, aby zaktad podtuzny nie
pokrywat si¢ ze $ladami kot pojazddw.

Bezposrednio na roztozonej, suchej warstwie siatki, po odczekaniu czasu niezbednego do uzyskania petnej sczepnosci
siatki z podtozem, mozna uktada¢ warstwy asfaltowe przy uzyciu konwencjonalnego sprzetu.

W przypadku odstawania kompozytu od podtoza lub niedostatecznej sczepnosci z podtozem, co moze objawiac si¢ np.
falowaniem materialu pod wpltywem ruchu samochodéw dowozacych mieszanke mineralno-asfaltows, zaleca sig¢

dodatkowe jej przymocowanie przy pomocy kotkow wstrzeliwanych badz wbijanych.

Maksymalna temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej ukladanej na warstwie kompozytu powinna by¢ zgodna z
norma PN-S/96025:2000, jak dla betonu asfaltowego.

Nie dopuszcza si¢ ruchu samochodéw bezposrednio po ulozonej warstwie kompozytu za wyjatkiem samochodow
dowozacych mieszanke¢ mineralno-asfaltowa. Powinny one jezdzi¢ powoli, unikajac gwattownych skretow, hamowan i
przyspieszen.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 6.
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6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do
akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaré6w w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej podano w
tablicy 11.

6.3.2. Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg Zeszytu Nr 64 (Informacje,
instrukcje. ,,Procedury badan do projektowania sktadu i kontroli mieszanek mineralno-asfaltowych”. IBDiM Warszawa
2002). Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjng z tolerancja okreslona w tablicy 10. Dopuszcza si¢
wykonanie badan innymi rbwnowaznymi metodami.

6.3.3. Badanie wlasciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracj¢ i temperatur¢ mi¢knienia asfaltu.
6.3.4. Badanie wla$ciwos$ci wypetniacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypelniacza nalezy okresli¢ uziarnienie i wilgotno$¢ wypehiacza.

Tablica 11. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow podczas wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Czestotliwos¢ badan
Lp. Wyszczegodlnienie badan Minimalna liczba badan na dziennej
dzialce roboczej
1 | Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno- 1 probka przy produkeji do 500 Mg
asfaltowe]j pobranej w wytworni 2 probki przy produkcji ponad 500 Mg
2 | Wiasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
3 | Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4 | Wlasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie
5 | Temperatura sktadnikow mieszanki dozér ciact
mineralno-asfaltowej 0zor c1agly
6 | Temperatura mieszanki mineralno- kazdy pojazd przy zaladunku i w czasie
asfaltowej wbudowywania
Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej JW.
Wiasciwosci probek mieszanki mineralno- . .
. . . jeden raz dziennie
asfaltowej pobranej w wytworni
Ip.1 1 1p.8 — badania moga by¢ wykonywane zamiennie wg PN-S-96025:2000 [10]

6.3.5. Badanie wlasciwosci kruszywa
Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okre$li¢ klase i gatunek kruszywa.
6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na skali
odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi
w recepcie laboratoryjne;j.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w
mieszance i odczytaniu temperatury.
Doktadno$¢ pomiaru + 2° C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w ST.

6.3.8. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej
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Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie
produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.9. Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okresla¢ na probkach zageszczonych metoda Marshalla.
Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna.

6.3.10.

Wykonawca ma obowigzek w trakcie trwania robot przygotowac dla Inzyniera zageszczone probki Marshalla.

Probki powinny by¢ zaggszczone w sposob znormalizowany, przy czym szczegdlng uwage nalezy zwrocié na
odpowiednia jej wysoko$¢ oraz temperaturg zageszczania.

Jedna seria /3 sztuki/ probek z data produkcji oraz doktadna lokalizacj¢ jej wbudowania powinna byé
wykonana co 500 mb w przypadku uktadania potowa szeroko$ci drogi, lub co 250 mb przemiennie w przypadku
uktadania nawierzchni catg szerokos$cia.

Zageszczone probki odbiera¢ bedzie laboratorium Nadzoru, badz mozna je do tego laboratorium sukcesywnie
dostarczac.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstw nawierzchni
z betonu asfaltowego

6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podaje
tablica 12.

Tablica 12. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

Lp. Badana cecha Minimalna czgstotliwo$¢ badan i pomiarow
1 [ Szeroko$¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dlugosci 1 km
2 | Rowno$¢ podluzna warstwy kazdy pas ruchu planografem lub tatg co 10 m
3 | Rownos$¢ poprzeczna warstwy nie rzadziej niz co Sm
4 | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dtugos$ci 1 km
5 | Rzedne wysokosciowe warstwy | pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej
oraz usytuowania osi wedtug
6 | Uksztattowanie osi w planie dokumentacji budowy
7 | Grubos$¢ warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m’
8 | Ztacza podtuzne i poprzeczne cata dlugos$¢ zlacza
9 | Krawedz, obramowanie warstwy | cata dlugo$é
10 | Wyglad warstwy ocena ciggla
11 | Zaggszczenie warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m’
12 | Wolna przestrzen w warstwie JwW.

6.4.2. Szeroko$¢ warstwy

Szeroko§¢ warstwy wiazacej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa, z
tolerancja +5 cm. Szeroko$¢ warstwy asfaltowej nizej polozonej, nie ograniczonej kraweznikiem lub opornikiem w
nowej konstrukcji nawierzchni, powinna by¢ szersza z kazdej strony co najmniej o grubos¢ warstwy na niej polozone;j,
nie mniej jednak niz 5 cm.

6.4.3. RO6wnos¢ warstwy

Nierownosci podluzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierzone wg BN-68/8931-04 [11] nie
powinny by¢ wigksze od podanych w tablicy 13.

Tablica 13. Dopuszczalne nierownosci warstw asfaltowych, mm

Warstwa wigzaca Warstwa
wzmacniajaca

Drogi klasy A, S i GP - -
Drogi klasy GiZ 9 12
Drogi klasy L i D oraz place i parkingi - -

Lp. Drogi i place
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6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z
dokumentacja projektowa, z tolerancja + 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysokosciowe

Rzedne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja = 1 cm.
6.4.6. Uksztattowanie osi w planie

O$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacja projektowa, z tolerancja 5 cm.
6.4.7. Grubo$¢ warstwy

Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscig projektowa, z tolerancja + 10 %. Wymaganie to nie
dotyczywarstw o grubosci projektowej do 2,5 cm dla ktorej tolerancja wynosi +5 mm i warstwy o grubosci od 2,5 do
3,5 cm, dla ktorej tolerancja wynosi £ 5 mm.

6.4.8. Ztacza podtuzne i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi. Ztacza w
konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Ztacza powinny
by¢ calkowicie zwiazane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.4.9. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwa wigzaca przy opornikach drogowych i urzadzeniach w jezdni powinna wystawa¢ od 3 do 5 mm ponad
ich powierzchni¢. Warstwy bez opornikow powinny by¢é wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszta koniecznosé
obcigcia pokryte asfaltem.

6.4.10. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolita teksturg, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszczacych si¢ i spekanych.

6.4.11. Zageszczenie warstwy 1 wolna przestrzen w warstwie

Zaggszczenie 1 wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w ST i recepcie
laboratoryjne;j.

6.4.12. Ocena wynikoéw badan.

Mieszanke mineralno-asfaltowa oraz asfaltowa warstwe nawierzchni uznaje si¢ za wykonanie zgodnie z
wymaganiami niniejszej ST, jezeli:

- wyniki oceny makroskopowej sa pozytywne,

- co najmniej 95 % wynikéow badan i pomiaréw, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchylen, spetnia
wymagania ST,

nie wigcej niz 5 % wynikow badan i pomiaréw, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchylen zwigkszonych o 30 %
spelnia wymagania ST.

6.4. Badanie w czasie wzmocnienia warstwy wiazacej
Kontrola jako$ci robdt polega na:
- sprawdzeniu zuzycia emulsji asfaltowej 1 jednorodnosci skropienia,

- sprawdzeniu poprawnos$ci wykonania zaktadéw i dodatkowego skropienia asfaltem,
- wizualnej ocenie przylegania kompozytu do podtoza przed ulozeniem na niej warstwy betonu asfaltowego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest:

- m?* (metr kwadratowy) warstwy wigzacej nawierzchni z betonu asfaltowego,
- m?’ (metr kwadratowy) utozonego kompozytu na potgczeniu istniejgcej i nowej nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i ST, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg punktu 6 i PN-S-96025:2000[10] daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnoSci

Ogo6lne wymagania dotyczace platnosci podano w ST D-M.00.00.00.

Platnos¢ za m2 wykonane] warstwy wigzacej z betonu asfaltowego zgodnie z obmiarem i oceng jako$ci materiatow,
mieszanki i nawierzchni na podstawie wynikéw pomiaréw i badan laboratoryjnych.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robo6t, zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu,
— dostarczenie materialow,
— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i1 kraweznikow,
— skropienie migdzywarstwowe,
— rozltozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowe;,
— obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,
— przeprowadzenie pomiar6w i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

Cena jednostkowa wykonania wzmocnienia warstwy wigzacej na polgczeniu istniejacej i nowej nawierzchni
obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- wykonanie skropienia emulsja asfaltowa,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. NORMY

1. PN-B-11112:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych
2 PN-B-11113:1996 Kruszywa migeralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Piasek

Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne z zuzla stalowniczego do
nawierzchni drogowych

Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie

1 transport

Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni
drogowych

Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe.
Wymagania

Drogi samochodowe. Pomiar rowno$ci nawierzchni planografem
itatag

3.PN-B-11115:1998
4. PN-C-04024:1991
5. PN-C-96173:1974
6. PN-S-96025:2000

7. BN-68/8931-04

10.2. Inne dokumenty
8. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych. IBDiM, Warszawa, 1997
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10.

11.

12.

13.

Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowe. TWT-PAD-97. Informacje, instrukcje - zeszyt
54, IBDiM, Warszawa, 1997

Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje, instrukcje - zeszyt 60,
IBDiM, Warszawa, 1999

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999 r., poz. 430).
Zeszyt nr 64 Informacje, instrukcje. ,,Procedury badan do projektowania skladu i kontroli mieszanek
mineralno-asfaltowych”. IBDiM Warszawa 2002.

Instrukcja: ,,Wymagania wobec wypelniacza do drogowych i lotniskowych mieszanek mineralno-asfaltowych”,
IBDiM, Warszawa 2001 r.

Katalog Wzmocnien i Remontoéw Nawierzchni Podatnych i Potsztywnych (KWRNPP-Warszawa 2001)
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