SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-07.05.01

BARIERY OCHRONNE STALOWE



1. Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjvgymagania dotyce wykonania
i odbioru rob6t zwjzanych z realizagjna drogach barier ochronnych stalowych wazkii z
przebudowa drogi powiatowej nr 4951P Janiszewo-Waszkowo-Porge

1.2.Zakres stosowania ST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosoviak@ dokument kontraktowy przy
zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w punkdid..

1.3.Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robot z@anych
Z ustawieniem bariery ochronnej stalowej i obegnuj

— dostarczenie konstrukcji barier stalowych, zabezmaych antykorozyjnie poprzez
metalizac§ ogniows,
— o0sadzenie stupkow w gruncie,

- monta barier stalowych o okéonej podatnéci (o parametrach zgodnych
z Dokumentagj Projektovy)

1.4.0Okreslenia podstawowe

1.4.1. Bariera ochronna urzdzenie bezpiechstwa ruchu drogowego, stosowane w celu
fizycznego zapobienia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzigest niebezpieczne,
wyjechaniu pojazdu poza kor@rdrogi, przejechaniu pojazdu na jezgmrzeznaczom dla
przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenia ogtania kolizji pojazdu z obiektami
lub przeszkodami statymi znajdaymi sk w poblizu jezdni.

1.4.2.Bariera skrajna — bariera ochronna umieszczonakyemyedzi jezdni lub korony drogi,
przeciwdziatagca niebezpiecznym nggistwom zjechania z drogi lub je ogranicza.

1.4.3.Bariera dziejca — bariera ochronna umieszczona na pasiegdyiel przeciwdziataca
przejechaniu pojazdu na depgezdnk.

1.4.4. Bariera skarpowa — bariera ochronna umieszczonaskaapie nasypu drogi, w
odlegtcci rzedu 0,75 m od kragdzi drogi.

1.4.5. Bariera ostonowa — bariera ochronna umieszczorwlayijezdni a obiektami lub
przeszkodami statymi znajdigiymi sk w poblizu jezdni.

1.4.6.Pozostate okidenia podstawowegszgodne z obowgzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST D.00.00. ,Wsgania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycxce robot

Ogoblne wymagania dotygee robét podano w ST D-M.00.00 "Wymagania ogoélne"
pkt 1.5.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jé&kdch wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektows, ST i poleceniami layniera.

2. Materiaty

2.1. Ogodlne wymagania dotycxe materiatow



Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, puda ST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.

2.1. Materiaty do wykonania barier ochronnych stalevych

Nalezy zastosowa bariery o parametrach oktenych w Dokumentacji Projektowej
I spetniace wymagania obowzujagcych przepisow.

Zgodnie z Ustaw o wyrobach budowlanych z dn. 16.04.2004 r., DzNU92 poz. 881,
2004 r., wyrdb budowlany (materiat) dopuszczonyt j@s stosowania przy wykonywaniu
robét budowlanych, jeeli jest

- oznakowany CE lub znakiem budowlanym B,

- umieszczony w oké&onym przez Komisj Europejsk wykazie wyrobow
majcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpiécstera

Producent wyrobu budowlanego winien gb@hy¢ do wyrobu krajow deklaracs
zgodndci.

Sposdb deklarowania oraz oceny zgadnayrobu budowlanego okéa Rozporadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004w sprawie sposobu deklarowania zgogno
wyrobow budowlanych oraz sposobu ich znakowani&izna budowlanym (Dz.U. Nr 198,
poz. 2041 z 2004 r.)

Na podstawie decyzji Komisji nr 96/579/WE 2z dniat.(5.1996 r. urgzenia
bezpieczéstwa ruchu drogowego (bariery ochronne — systenpibezeistwa ruchu) olgje
sg systemem oceny zgodiwd,,1” (z normg zharmonizowa#) — oznakowanie znakiem CE.

Dopuszcza sido stosowania tylko takie konstrukcje drogowychidraochronnych, ktore
posiadag znak CE, wydany na podstawie badalerzeniowych czyli spetnigjwymagania
PN-EN 1317-2 w zakresie poziomu powstrzymywania (fdgiomu intensywriei zderzenia
(A lub B) i szerokéci pracupcej (W) zapisane w p. 1.3 (zgodnej z odpowiednimi
przepisami).

Stalowe elementy bariery sztywnej powinny¢ébwykonane w wytworni z blach
I ksztattownikow. Gatunki stali jakiecdag uzywane do wykonania segmentow to: 18G2A wg
PN-86/H-84018; R35 wg PN-81/H-84023; St3S, St3W RN-82/H-93215; S235JR wg
PN-EN 10025-1.

Wszystkie zastosowane materiaty powinny¢ bygodne z PN lub Aprobatami
technicznymi.

2.2. Elementy stalowe barier

Wykonawca przedstawi hynierowi certyfikat na znak bezpiedmtwa i 0znaczenia tym
znakiem elementow stalowej bariery ochronnej.

Elementy do wykonania barier stalowych dckoee @ poprzez typ bariery podany
w dokumentacji projektowej, nagdujacy do ustalé producenta barier.

Do elementow tych nate:

— prowadnica,

— stupki,

— pas profilowy,

— przecig rurowy,

— przektadki, wspornikisruby, podktadkiswiatta odblaskowe,
— taczniki ukane,

— zakotwienie.



— obejmy stupka, itp.

Elementy bariery powinny odpowiadavymaganiom norm lub posiaglaAprobat
Techniczr oraz musz uzyska akceptagj Inzyniera.

W Dokumentacji Projektowe] przewidziano zastosowabarier ochronnych stalowych
spetniajcych nasipujace parametry dla klas dziatania:

— minimalny poziom powstrzymywania,
— maksymalna szeroké pracujca,
— minimalny poziom intensywrigi zderzenia

- N2/W4/A
2.2.1.Prowadnica

Typ prowadnicy z profilowanej ¢y stalowej powinien by okreslony w dokumentacii
projektowej lub w dokumentacji technicznej dostawayier.

Otwory w prowadnicy i zakirzenia odcinkdw montawych prowadnicy powinny iy
zgodne z ofegtproducenta.

Powierzchnia prowadnicy powinnadgtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkéw
powtoki antykorozyjne;j.

Prowadnice magby¢ dostarczane luzem lub w yzkach.
2.2.2.Stupki
Stupki bariery powinny byyzgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej.

Stupki naley wykona z ksztattownikow stalowych o przekroju poprzeczngeowym
lub prostolgtnym zamkngtym. Profil ksztaltownika oraz wysoké stupkow bariery powinna
by¢ zgodna z Kartami technicznymi Producenta (Dostawsystemu bezpiecastwa.
Minimalna wysokeé¢ stupkdéw mae by okreslona w Dokumentacji Projektowej.

Ksztattowniki powinny odpowiada wymaganiom Polskich Norm [PN lub PN-EN].
Powierzchnia ksztattownika walcowanego powinnat kgharakterystyczna dla procesu
walcowania i wolna od wad, jak widoczne tuskgkpiecia, zawalcowania i naderwania.
Dopuszczalne gs usungte wady przez szlifowanie lub diutowanie z tyme obrobiona
powierzchnia powinna mégtagodne wyagjcia i zaokgglone brzegi, a gruBé ksztattownika
nie maze zmniejszy sic poza dopuszczadrdolng odchytke wymiarowy dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzdinej ksztattownika.
Powierzchnia koacow ksztaltownika nie powinna wykazywarzadzizn, rozwarstwig
peknie¢ i sladéw jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonymeoki

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz ndieviasngci mechaniczne
wedtug PN-H-84020 - tablica 1 lub innej uzgodniostaji i normy.

Ksztattowniki mog by¢ dostarczone luzem lub w yzikach.
2.2.3.Inne elementy bariery

Pas profilowy powinien hy zgodny Kartami technicznymi Producenta (Dostawcy)
w zakresie wymiardw, masy, wielkm statycznych i odchytek wymiaréw przekroju
poprzecznego.

Inne elementy bariery, jakadzniki ukasne, obejmy stupka, wsporniki, podkfadki,
przektadkisruby, swiatta odblaskowe itp. powinny odpowiadaymaganiom dokumentaciji



projektowej i by zgodne z ofegt producenta barier w zakresie wymiaréw, odchytek
wymiardéw, rozmieszczenia otworow, rodzaju materialy. zabezpieczenia antykorozyjnego
itp.

Wszystkie ocynkowane elementy actniki przewidziane do mocowania ¢dzy soly
elementéw bariery powinny byczyste, gtadkie, bezc¢hni¢¢, naderwd, rozwarstwié
i wypuktych karbow.

Dostawa wgkszych wymiarowo elementow bariery peo by dokonana luzem lub
w wigzkach. Sruby, podkiadki i drobniejsze elementycknikowe mog by¢ dostarczone
w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanychpaletach, w zalaosci od wielkdaci
i masy wyrobow.

Po wykonaniu powtoki antykorozyjnej nie dopuszekawiercenia, gicia (w tym cecia
gazowego) lub spawania prowadnic i stupkow. Przaidzeniem powtoki, naley wykona
specjalne elementy zamykeg.

Elementy bariery powinny Byprzechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materiatdw dziatajcych korodujco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniem.

2.2.4.Zakotwienia na obiektach

Jako zakotwienia przewidziano kotwy stalowe zabeteane w konstrukcji kapy, gzymsu
lub fundamentu pod stupek.

Zakotwienia powinny odpowiadawymaganiom, jakim poddany byt odcinek testowy
barier w przeprowadzonymste zderzeniowym wg PN-EN 1317

2.2.5.Zabezpieczenie metalowych elementow bariery pkoedzja

Elementy barier powinny ldyzabezpieczone przez cynkowanie ogniowe. Minimghudas¢
powtoki cynkowej (ogniowej) powinna wyna@sy0 um. Grubd¢ powtoki cynkowej powinna
by¢ zgodna z PN-EN ISO 14713 lub PN-EN ISO 1461.

Ubytki powtoki i uszkodzenia podczas mantanaley naprawé na budowie przez
cynkowanie natryskowe lub malowanie zestawem faybokocynowych z diy zawartdcia
czesci statych.

2.3. Beton

Do wykonania fundamentu pod stupki bariery ngleastosowa beton klasy C20/25
(B25) spetniajcy wymagania PN-EN 206-1.

Do wykonywania betonu nate uzy¢:

cement portlandzki klasy 32,5N, portlandzki z d&dati wg PN-EN 197-1,

kruszywo spetniace wymagania normy PN-EN 12620; uziarnienie Kkruszyw
wchodzcego w sktad mieszanki betonowej powinna ligk dobrane, aby mieszanka
wykazywata maksymainszczelné¢ i urabialng¢ przy minimalnym zayciu cementu i
wody,

wode wg PN-EN 1008,

- mozna wy¢ dodatkéw lub domieszek posiaglajch aprobattechniczig IBDIiM,

2.5. Elementy odblaskowe

Elementy odblaskowe umieszczane na barierze ochyamnny by okragte o srednicy
min. 50mm Ilub prostajtne albo trapezowe o wymiarach dostosowanych ddilypro
zagkbienia bariery i minimalnej powierzchni odblasko@éicnt.

2.6. Sktadowanie materiatlow

Elementy dlasze bariery mag by¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej
przestrzeni, na podto wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy masgolnych



typow naley uklada oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem podkiadelementy
montaowe i pohczeniowe mena sktadowaw pojemnikach handlowych producenta.

3. Sprzet

3.1. Ogodlne wymagania dotycxce sprztu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
pkt 3.

3.2. Sprzt do wykonania barier

Wykonawca przyspujacy do wykonania barier ochronnych stalowych powinig/kaza
sie mazliwoscig korzystania z nagbujacego sprztu:

— zestawu sprgu specjalistycznego do moutabarier,

— zurawi samochodowych,

— wiertnic do wykonywania otworéw pod stupki,

— koparek kotowych,

— urzadzen whijajacych lub wibromtotow do poggania stupkow w grunt,
— betoniarki przewgnej,

- wibratoréw do betonu,

— przewanego zbiornika na weagd

- tadowarki,

— innego spretu zaakceptowanego przezymiera.

Sprzt do wykonania barier powinien spel@iavymagania okrdone w opracowanym
przez Wykonawe opisie metody wykonania, ktory powinien dyatwierdzony przez
Inzyniera.

4. Transport

4.1. Ogollne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotygeze transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.2. Transport elementow barier stalowych

Transport, przenoszenie i skiadowanie bariery powity¢ zgodne z wymaganiami
podanymi przez Wytworcow. Materialty mopgby¢ przewaone dowolnymi srodkami
transportu. Materiaty naty umieci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i
zabezpieczy przed spadaniem lub przesuwaniem oraz przed uzeka@mi samego elementu
jak inatzonej na niego powioki antykorozyjnej. Zynier maze nakazé& Wykonawcy
usunecie z terenu budowy i wymigrelementow stalowej bariery ochronnej z uszkodzonym
zabezpieczeniem antykorozyjnym.

4.3. Transport pozostatych materiatow

Kruszywo naley przewozé dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczagych je przed zanieczyszczeniem i zawilgoceniem.

Cement naley przewoz¢ zgodnie z wymaganiami BN-88/6731-08.

Beton naley przewozé specjalistycznymi samochodami — betoniarki na pmdw
samochodowym.



5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania robot podano w ST D-MOBO0'Wymagania ogolne" pkt 5.

Lokalizacja, ustawienie w planie i przekroju pagtym zmontowanych i ustawionych
stalowych barier ochronnych powinny dygodne z ,Wytycznymi stosowania drogowych
barier ochronnych” wydanymi przez GDDP, z gtijem gdy okrélono inaczej w Projekcie.

Przed przygpieniem do wykonania bariery, Wykonawca przedstaviynierowi opis
metody wykonania okéajacy technologi i harmonogram robdét, proponowany sjirz
budowlany i wszelkie wymagane roboty tymczasowe.

5.2. Osadzenie stupkow - stupki wbijane lub wwibrowwane bezpdérednio w grunt

Jeli dokumentacja projektowa, ST Ilub Zynier na wniosek Wykonawcy ustali
bezpdrednie wbijanie lub wwibrowywanie stupkéw w gruid, Wykonawca przedstawi do
akceptacji layniera:

— sposbéb wykonania, zapewrjay zachowanie osi stupka w pionie i nie powagdyj
odksztatcé lub uszkodze stupka,

- rodzaj sprztu, wraz z jego charakterystyktechniczg, dotyczacy urzadzen
wbijajacych (np. miotow, bab, kafarowkaznych lub mechanicznych wzghie
wibromiotow poggzajacych stupki w gruncie poprzez wibragjdziatanie udarowe.

5.3. Montaz barier

Montaz barier, w ramach dopuszczalnych odchytek gdimdonych wielkoscig otworéw
w elementach bariery, powinien doprowa&dzio zapewnienia réwnej i ptynnej linii
prowadnic bariery w planie i profilu oraz wysakotasmy profilowe;.

Przy montau bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakidwiek otworow lub
cie¢, naruszajcych powtok cynkowg poszczegolnych elementow bariery.

W kazdej z barier niezaimie od rozstawu stupkow nale stosowa odcinki profilowanej
tasmy stalowej o diugéi ,modutu” zgodnej Kartami technicznymi ProduceniBasme
nalezy mocowa do stupkéw zgodnie z Dokumentaéjrojektovy.

Stosowanie odcinkéw krotszych jest dopuszczalhi® tyla wyrownania diugai bariery,
gdy diuga¢ ta nie jest wielokrotnieia ,modutu”.

Linia taémy musi by ptynna, bez zatantai przerw. Na dojazdach do obiektu nale
stosowa identyczny lub kompatybilny system barier jak riaecie. Padczenie bariery na
obiekcie z barier na dojazdach powinno byrealizowane poprzez zastosowanie odcinkow
przegciowych wg Dokumentacji Projektowej (Drogowej).

Na barierze powinny lByumieszczone elementy odblaskowe:

— czerwone - po prawej stronie jezdni,
— biate - po lewej stronie jezdni.

Odlegtaci pomidzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny ¢bygodne
z ustaleniami WSDBO.

Elementy odblaskowe naf umocow& do bariery w sposéb trwaly, zgodny
Z wytycznymi producenta barier.

5.3.1.Montaz barier



Montaz elementdw barier i barieropazy na obiektach natg przeprowad zgodnie z
Dokumentag Projektows oraz instrukcjami i rysunkami mormawymi przekazywanymi
przez producenta.

Montaz barieropogczy rozpoczyna siod ustawienia kotew stupkéw rownoéme z
montaem zbrojenia kap gzymsowych. Kotwy te maudmc¢ ustawiane w przewidzianych
Dokumentagj Projektows rozstawach oraz na odpowiednich wysakach, aby gorna
krawedz taémy profilowej pot@zona byta na odpowiedniej wysada nad gérg powierzchn
jezdni. Kotwy stupkédw naley zamocowa tak, aby nie ulegly przemieszczeniu w czasie
betonowania.

taczenie segmentéw prowadnicy barieragpay naley wykona& w ten sposob, aby
nieprzettoczony koniec prowadnicy zwrdocony byt werkinku ruchu pojazdéw.

Przy montau prowadnic barieropeczy naley zwrac& uwag na usytuowanie dylataciji
na obiektach oraz na wlawe zachodzenie na siebie odcinkéw profilowan&nia stalowej
(poprzedni odcinek gany musi zachodzina nasfpny) .

5.4. Wykonanie zakaczen bariery
Zakaczenie barier ochronnych wykanhagodnie z instrukgjproducenta.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Ogolne zasady kontroli

Ogolne zasady kontroli jako rob6t podano w ST D-M.00.00 "Wymagania ogdlne"
pkt 6.

Wszystkie partie elementéw stalowej bariery ochejnprzed dostarczeniem na budow
powinny zostd zbadane przez Producenta zgodnie 2z wymaganiamianyod
w odpowiednich Polskich Normach.

6.2. Kontrola montazu bariery
Kontrola w czasie wykonywania rob6t polega na:

- sprawdzeniu jakici elementow sktadowych bariery,

- sprawdzeniu geodezyjnym lokalizacji stupkow,

- sprawdzeniu geodezyjnymednych tamy i jej przebiegu w planie,
- kontroli powtok antykorozyjnych,

- sprawdzeniugcznikow tamy i stupkow,

- Sprawdzeniu ggtosci tasmy.

Wykonawca powinien wymagaod Producenta wykonania odpowiednich Wadak aby
zapewné odpowiednie wigciwosci chemiczne cynkowania i grufo powtoki cynkowe).

Wykonawca, po dostarczeniu na teren budowy elefmemtariery ochronnej, powinien
dostarczy Inzynierowi wyniki bada wykonanych przez Producenta.

Nazadanie Irkyniera naley sprawdz¢ gruba¢é powtoki zabezpieczenia antykorozyjnego
wykonanej bariery w miejscach oklenych przez Iayniera. Grub& co najmniej 70 um
mierzy s¢ grubgciomierzami magnetycznymi lub elektromagnetycznygdnie z PN-EN
ISO 1461.

6.3. Dopuszczalne tolerancje dla barier

Przy wykonywaniu barier ochronnych stalowych malg@rzeprowadz kontrole w
zakresie i z tolerangjpodan ponie;j:



- dopuszczalna technologicznie odchytka odlégtomiedzy stupkami, wynikajca
z wymiarow wydtionych otworéw w prowadnicy, stacych do zamocowania
stupkdéw, wynosit 11 mm,

- dopuszczalna #nica wysokeci stupkéw, decyduca czy prowadnica colzie
zamocowana réwnolegle do nawierzchni jezdni, jesyzneiczona ksztattem
i wymiarami otworéw w stupkach do mocowania vegsiikow lub przektadek
I wynosi+ 6 mm,

- rzedna gory tamy bariery i pogczy £ 5 mm,
- odchylenie témy bariery w planie i p@czy = 10 mm,

- odchylenie wymiarow barier powinny b&yzgodne z podanymi w Aprobacie
Technicznej oraz nie wksze nk £ 2 cm

7. Obmiar robot
Nie dotyczy

8. Odbidr robot
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M-0@@QWymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z DokumentaBjrojektowg, ST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pktu 6 niniejszej
ST, daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy pfatioi podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej olbgm

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdét,

- dostarczenie materiatow,

- osadzenie stupkoéw bariery (z ew. wykonaniem dotéfuridamentéw betonowych, lub
bezpdrednie wbicie wzgl. wwibrowanie w grunt),

- monta bariery (prowadnicy, wysgnikéw, przektadek, obejm, wspornikdéw itp. z pomoc
wiasciwych érub i podktadek) z wykonaniem nieginych odcinkdéw pocgkowych i
koncowych, ew. barier ostonowych, odcinkéw pézgwych pomédzy raznymi typami
barier, przerw, przé i przejazdow w barierze, umocowaniem elementowasikowych
itp.,

- przeprowadzenie badapomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej,

- uporzdkowanie terenu.

10. Przepisy zwazane

10.1.a. Polskie Normy

PN-89/H-84023/01 Stal ok§lbnego zastosowania. Wymagania ogolne. Gatunki.
PN-84/H-93000 Stal wglowa i niskostopowa. Walcowki ¢y walcowane na



goraco.

10.1.b. Polskie Normy — oparte na EN, I1ISO

PN-EN 1317-1:2001 Systemy ogranicga drog. Cz$¢ 1: Terminologia i ogélne
kryteria metod bada

PN-EN 1317-2:2001 Systemy ogranicga drog. Cz$¢ 2: Klasy dzialania, kryteria
przyjecia badé zderzeniowych i metody bafla barier
ochronnych

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na ggor ze stali konstrukcyjnych.
Cz¢s¢ 1: Ogolne warunki techniczne dostawy

PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na ggor ze stali konstrukcyjnych.
Cz¢s¢ 2: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjmyc
niestopowych

PN-EN 10027-1:2007 Systemy oznaczania staks€t: Znaki stali
PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systdgrowy
PN-EN 10162:2005 Ksztaltowniki stalowee@ na zimno otwarte ok§®nego

przeznaczenia. Ksztattownik na pcz drogovd, typ B

PN-EN 1SO1461:2000 Powiloki cynkowe nanoszone na statody zanurzeniowy
(cynkowanie jednostkowe) - Wymagania i badania.

PN-EN ISO 14713-1:2010 Powloki cynkowe. Wytycznezdlecenia dotyege ochrony
przed korozj konstrukcji ze stopéwelaza. Cegs¢ 1. Zasady
0golne dotycgce projektowania i odpordoi korozyjnej

PN-EN ISO 14713-2:2010 Powloki cynkowe. Wytycznezdlecenia dotycre ochrony
przed koroz konstrukcji ze stopdéwzelaza. Cgé¢ 2:
Cynkowanie zanurzeniowe

PN-EN 206-1 Beton. G#¢ 1: Wymagania, wigiwosci, produkcja i zgodni

PN-B-06265:2004 Krajowe uzupetnienia PN-EN 206-020Beton. Cg¢ 1:
Wymagania, wigciwosci, produkcja i zgodni

PN-EN-197-1 Cement. @& 1. Sktad, wymagania i kryteria zgodco
dotyczce cementu powszechnegoytku

PN-EN 1008-1 Woda zarobowa do betonu

PN-EN 12620 Kruszywa do betonu.

10.2. Polskie Normy — wycofane lub zagpione

PN-H-84020:1988 Stal niestopowa konstrukcyjna ogoélnego przeznaazeni
Gatunki.

PN-83/H-92120 Stal walcowa. Blachy grube i uniwérea

PN-H-93461-15:1987 Ksztaltowniki staloweetgi na zimno otwarte okfl®nego

przeznaczenia. Ksztattownik na pcr drogow, typ B
PN-EN 1SO14713:2000 Ochrona przed kogoZfonstrukcji stalowych izeliwnych.
Powloki cynkowe i aluminiowe. Wytyczne

10.3. Pozostate przepisy
Katalog Drogowych Barier Ochronnych. Producent.
ROZPORADZENIE MINISTRA TRANSPORTU | GOSPODARKI MORSKIEJ d@nia

30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznyckinfapowinny odpowiada drogowe
obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. #35dnia 3.08 2000 r.)

Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnychtag@mik do zarzdzenia Nr 31
Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostradinza 23.04.2010 r.









